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ZASADY OGOLNE

1. ZASADY OGOLNE

W dalszej czesci niniejszej instrukciji obstugi myjnia-dezynfektor jest okreslana po prostu jako
maszyna. Wyroby medyczne przeznaczone do ponownego przetworzenia nazywane sg
~elementami”, jesli nie zostaty zdefiniowane bardziej szczegdbtowo.

1.1  Ograniczenie odpowiedzialnosci

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za awarie lub problemy powstate w wyniku
manipulacji lub nieprawidtowego zastosowania lub niewtasciwego uzytkowania i obstugi
urzadzenia.

Uzytkownik musi przestrzega¢ wszystkich instrukcji zawartych w niniejszej instrukcji obstugi,
w szczegolnosci:

e Zawsze uzytkowac maszyne zgodnie z jej przeznaczeniem

e Zawsze przeprowadzaé wymagane prace konserwacyjne

e Maszyny powinny by¢ uzytkowane wytacznie przez osoby, ktére zostaty odpowiednio
przeszkolone i poinstruowane w zakresie obstugi maszyny

o Uzywaé tylko oryginalnych czes$ci zamiennych
Wszelkie modyfikacje, adaptacije lub podobne, ktére mogg zostaé naniesione na maszynach
wprowadzanych do sprzedazy w przysztosci, nie zobowiazuja producenta do

interweniowania na urzadzeniach juz dostarczonych, natomiast maszyny i dotyczace jej
instrukcje obstugi nie nalezy uwazac¢ za nieodpowiednie lub niewystarczajace.

Instrukcje obstugi na kolejnych stronach maja na celu zagwarantowanie trwatosci i
funkcjonalnosci Twojego urzadzenia.

Wytyczne zawarte w niniejszej instrukcji nie zastepuja, lecz sg uzupetnieniem wymogéw
wskazanych w przepisach obowigzujacych w dziedzinie zapobiegania wypadkom i
bezpieczenstwa.

1.2 Waznos$é, zawartosé i przechowywanie

Wazne jest, aby zachowac te instrukcje obstugi wraz z urzadzeniem, aby umozliwié
odniesienie sie do niej w przysztosci.

Jesli urzadzenie zostanie zbyte lub przeniesione, instrukcja musi zosta¢ przekazana nowemu
wtascicielowi lub uzytkownikom, aby mogli zapozna¢ sie z jego dziataniem, odpowiednimi
instrukcjami dotyczacymi bezpieczenstwa i ostrzezeniami.

Uwaznie przeczytaé ostrzezenia przed zainstalowaniem i rozpoczeciem uzytkowania
urzadzenia.
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INFORMACJE O PRODUKCIE

2. INFORMACJE O PRODUKCIE

Przestrzeganie norm bezpieczenstwa pozwala uzytkownikowi na prace bez ryzyka
odniesienia obrazen.

Przed rozpoczeciem pracy, uzytkownik musi doktadnie pozna¢ funkcje i prawidtowe dziatanie
maszyny. Uzytkownik musi doktadnie poznaé funkcje wszystkich sterownikow oraz urzadzen
kontrolnych maszyny.

S e

PWD 8531 PWD 8532
PWD 8531 WS PWD 8532 WS

WER.0.01_KOD500224_A4 Strona 7



INFORMACJE O PRODUKCIE

2.1 Przewidziane zastosowanie

Ta maszyna moze by¢ uzywana do ponownego przetwarzania szerokiej gamy urzadzen
medycznych wielokrotnego uzytku do uzytku dentystycznego. Nalezy przestrzegac
wszystkich instrukcji producentéw narzedzi (zgodnie z normg EN ISO 17664) oraz krajowych
przepisow i wytycznych dotyczacych maszynowego przetwarzania wyrobéw medycznych.

Urzadzenia medyczne, takie jak narzedzia dentystyczne, slinociagi, instrumenty transmisyjne
itp., ktére zostaty okreslone przez producenta jako nadajace sie do ponownego
przetworzenia, moga by¢ ponownie przetwarzane w tej maszynie.

Za nieprawidiowe uzytkowanie maszyny uwaza sie wszystkie sposoby zastosowania, ktore
réznia sie od tego, dla ktérego zostato ona przeznaczona.

PRZESTROGA

Nieprawidtowe wykorzystanie moze doprowadzi¢ do obrazen ciata i
uszkodzen mienia.

Firma Miele nie odpowiada za szkody, ktére zostang spowodowane
zastosowaniem nhiezgodnym z przeznaczeniem lub nieprawidiowa obstuga.

Uwagi: Zgodnie z normg EN ISO 17664, producent wyrobéw medycznych jest zobowigzany
do dostarczenia instrukcji dotyczacych ponownego przetwarzania swoich produktow.
Muszg one zawiera¢ instrukcje dotyczace ponownego uzycia, czyszczenia, dezynfekcji,
kontroli i przechowywania wyrobow medycznych. Jezeli podczas uzytkowania urzadzenia
medyczne wejda w kontakt z krwig lub potencjalnie skazona tkanka, produkty takie nalezy
podda¢ ponownemu przetworzeniu zgodnie z krajowymi i lokalnymi hormami. Myjnie-
dezynfektory sg czescig procesu ponownego przetwarzania narzedzi medycznych
wielokrotnego uzytku.

2.2 Uprawnienia do serwisowania i szkolenia uzytkownikéw

Miele & Cie. KG (zwana dalej Miele) zostata upowazniona przez Steelco S.p.A, producenta
oryginalnego sprzetu, do przeprowadzania szkolenh technicznych i szkolen dla uzytkownikéw
tej maszyny.

W przypadku odwotania sie do serwisu firmy Miele lub autoryzowanego przedstawiciela
serwisowego jest to autoryzowane przez firme Steelco S.p.A jako producenta.

Urzadzenie moze by¢ instalowane, uruchamiane, naprawiane i konserwowane tylko przez
serwis Miele lub autoryzowanego serwisanta.
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2.3 Instrukcje bezpieczenstwa i ostrzezenia

Maszyna jest zgodna z obowigzujgcymi wymogami bezpieczenstwa. Nieprawidtowe
uzytkowanie moze doprowadzi¢ do obrazen ciata i uszkodzer mienia.

Przed przystapieniem do uzytkowania maszyny, uwaznie zapoznac si¢ z instrukcjg obstugi.
Pozwoli to ochroni¢ uzytkownikdéw przed obrazeniami i zapobiec uszkodzeniu maszyny.

Przechowywac niniejszg instrukcje obstugi w bezpiecznym miejscu.

2.3.1 Prawidiowe uzytkowanie

>

>

Myijnia jest przeznaczona wyfgcznie do zastosowan okreslonych w instrukciji
uzytkowania. Wszelkie inne zastosowania, przebudowy i zmiany konstrukcyjne sa
niedozwolone i mogg stanowi¢ potencjalne zagrozenie.

Procesy czyszczenia i dezynfekcji odnoszg sie tylko do wyrobow medycznych, ktore
zostaty okreslone przez producenta jako przeznaczone do ponownego uzycia. Nalezy
przestrzegac instrukcji wydawanych przez producentow instrumentéw i tadunkéw.
Firma Miele nie odpowiada za szkody, ktdre zostang spowodowane zastosowaniem
niezgodnym z przeznaczenhiem lub nieprawidtowg obstuga.

Myijnia jest przeznaczona wytgcznie do uzytku w pomieszczeniach.

2.3.2 Ryzyko obrazen
Prosze zwréci¢ szczegoing uwage na ponizsze informacje, aby unikngé obrazen:

>

Urzadzenie moze by¢ instalowane, uruchamiane, naprawiane i konserwowane tylko przez
Miele Services lub autoryzowanego serwisanta. Zaleca sie zawarcie umowy serwisowej z
Miele w celu zapewnienia petnej zgodnosci z przepisami dotyczacymi wyrobdéw
medycznych (np. Niemieckim rozporzgdzeniem w sprawie wyrobéw medycznych).
Nieprawidtowe przeprowadzenie naprawy moze powodowac powazne obrazenia
uzytkownikéw.

Nie instalowa¢ myjni w strefach zagrozonych eksplozjg lub w mroznych warunkach.

Aby zmniejszy¢ ryzyko szkdd spowodowanych przez wode, obszar wokot maszyny
powinien by¢ ograniczony do mebli i wyposazenia, ktére sg przeznaczone do uzytku
komercyjnego.

Istnieje ryzyko doznania obrazen lub ran spowodowanych czesciami metalowymi.
Podczas transportu i ustawiania maszyny nosi¢ odporne na przeciecie rekawice
ochronne.

Jesli maszyna jest instalowana pod blatem roboczym, moze by¢ zainstalowana tylko pod
ciggtym blatem, ktory jest mocno przytwierdzony do sgsiednich jednostek, aby poprawic
jego stabilnosé.

Elektryczne bezpieczenstwo myjni jest zagwarantowane tylko wtedy, gdy jest ona
podtaczona do przepisowego uziemienia. Konieczne jest spetnienie tego podstawowego
wymogu bezpieczenstwa. W razie watpliwosci nalezy zleci¢ sprawdzenie instalacji
elektrycznej na miejscu przez wykwalifikowanego elektryka. Firma Miele nie moze zostaé
pociagnieta do odpowiedzialnosci za szkody spowodowane nieodpowiednig instalacja
uziemienia (jak np. porazenie pradem).

Uszkodzona lub nieszczelna myjnia moze zagrazac bezpieczenstwu uzytkownika.
Natychmiast wytgczy¢ uszkodzona lub nieszczelna maszyne i poinformowac Miele
Service.

Operatorzy maszyny musza zostac poinstruowani w zakresie obstugi maszyny i
przechodzi¢ regularne szkolenia. Nieprzeszkolony personel nie moze zostaé
dopuszczony do obstugi maszyny i jej przegladu.
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P Wolno stosowad tylko takie chemikalia procesowe, ktére sa dopuszczone przez ich
producenta do okreslonych zastosowarn. Producent chemikaliow procesowych ponosi
odpowiedzialno$¢ za ich negatywny wptyw na materiat tadunku i myjni.

P Zachowaé ostroznosé przy postepowaniu z chemikaliami procesowymi. Niektore
chemikalia moga by¢ zrace, podrazniajgce i toksyczne.

Bezwzglednie przestrzega¢ odpowiednich przepisdéw bezpieczenstwa jak rowniez kart
bezpieczenstwa producentdéw chemikaliéw procesowych.
Stosowac okulary i rekawice ochronne.

P Myjnia jest przeznaczona wylgcznie do uzytkowania przy uzyciu wody i przewidzianymi
do tego chemikalidow procesowych. Uzywanie rozpuszczalnikdw organicznych i ptyndw
tatwopalnych jest niedozwolone.

Moze to doprowadzi¢ do eksplozji, uszkodzenia gumowych elementéw lub plastikowych
komponentdw i spowodowadé wyciek ptyndw.

P Woda w komorze myjni nie jest wodg pitna.

P Nie podnosié maszyny za wystajace czesci, takie jak klamki drzwiczek lub otwarte klapki
serwisowe, poniewaz moga one zosta¢ uszkodzone lub oderwane.

P Nie siada¢ i nie opieraé sie o otwarte drzwiczki. Moze to spowodowaé przewrdcenie sie i
uszkodzenie maszyny lub obrazenia ciata.

P Zachowaé ostrozno$¢ podczas sortowania elementéw o ostrych, spiczastych koricach.
Umiesci¢ je w maszynie tak, aby nie zrobié sobie krzywdy ani nie stworzy¢ zagrozenia
dla innych.

P Stluczone szkto moze spowodowaé powazne obrazenia podczas zatadunku lub
roztadunku. W urzadzeniu nie wolno obrabia¢ pottuczonych szklanych elementéw.

P Nalezy pamietaé, ze maszyna moze by¢ obstugiwana w wysokich temperaturach.
Dezaktywacja blokady w celu otwarcia drzwiczek grozi oparzeniami.

P Jesli personel przypadkowo bedzie miat kontakt z toksycznymi oparami lub $rodkami
chemicznymi, nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami awaryjnymi podanymi w kartach
bezpieczenstwa producenta.

P Nosniki tadunku i tadunek powinien ostygnaé przed wyjeciem. Woda, ktéra pozostata w
zbiornikach moze wciaz by¢ bardzo goraca. Spusci¢ wode do komory mycia przed
wyjeciem elementow.

P Nigdy nie czys$cié maszyny lub urzadzen w jej poblizu za pomoca weza do wody lub
myjki cisnieniowej.

P Myijnie-dezynfektor nalezy odtaczy¢ od zasilania elektrycznego przed przystgpieniem do
jakichkolwiek prac konserwacyjnych lub naprawczych.
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2.3.3 Gwarancja jakosci

Ponizsze punkty powinny byé przestrzegane, aby pomoéc w utrzymaniu standardéw
jakosci podczas przetwarzania wyrobéw medycznych, aby chronié pacjentéw i uniknaé
uszkodzenia czyszczonych tadunkéw.

W wyjagtkowych sytuacjach, tylko autoryzowany personal moze przerwac program.

Standard czyszczenia i dezynfekcji w programach musi by¢ rutynowo potwierdzany
przez uzytkownika. Wyniki proceséw muszg by¢ regularnie kontrolowane i
udokumentowane.

Do dezynfekciji termicznej nalezy stosowaé temperatury i czasy utrzymywania
temperatury, aby osiaggna¢ wymaganag profilaktyke infekcji zgodnie z obowiazujgcymi
przepisami BHP.

Przetwarzac tylko nieuszkodzone i odpowiednie elementy. Podczas mycia plastikowych
elementow upewnic sie, ze sg odporne termicznie. Niklowane elementy oraz elementy
wykonane z aluminium wymagajg specjalnych procedur i generalnie nie nadajg sie do
przetwarzania przez urzadzenie.

Elementy zawierajgce zelazo, ktére moga rdzewieé lub korodowac, nie mogag byé
dodawane do tfadunku ani wktadane do komory mycia.

W niektdérych wypadkach, chemikalia procesowe moga uszkodzi¢ maszyne. Uzytkownicy
$g proszeni o przestrzeganie zalecehh wydawanych przez producentéw chemikaliow
procesowych.

W przypadku szkéd i podejrzen o niezgodnos$¢ materiatowa nalezy skontaktowac sie z
firma Miele.

Produkty do pielegnacji narzedzi na bazie olejéw parafinowych (oleje biate) moga
uszkodzi¢ elastomery i tworzywa sztuczne w maszynie. Takie Srodki pielegnacyjne nie
moga by¢ dozowane jako $rodki chemiczne w tej maszynie, nawet jesli sg one zalecane
do uzytku maszynowego przez producenta srodka pielegnacyjnego.

Nie nalezy wprowadzaé¢ do maszyny substancji ciernych, poniewaz mogg one
spowodowaé uszkodzenie elementéw mechanicznych obiegu wodnego. Pozostatosci
substancji sciernych na tadunku muszg zostac catkowicie usuniete przed ponownym
uzyciem.

Obrdbka wstepna srodkami czyszczacymi lub dezynfekujgcymi oraz niektore rodzaje
zabrudzen i srodkdw chemicznych moga spowodowacé powstanie piany. Piana moze
mie¢ niekorzystny wptyw na wyniki dezynfekcji i czyszczenia.

Ponowne przetwarzanie nie powinno skutkowac¢ wydostawaniem sige piany z komory.
Wydzielanie sie piany moze zagrozié¢ dziataniu maszyny.

Stosowany proces musi by¢ regularnie monitorowany przez operatora w celu
sprawdzenia poziomu pienienia.

Nawet jesli zaleca sie stosowanie chemikaliéw procesowych, np. detergentéw, Miele nie
ponosi odpowiedzialnosci za oddziatywanie takich srodkéw chemicznych na tadunek.
Nalezy pamietac, ze zmiany sktadu produktu, warunkéw przechowywania itp., ktére nie
sg ogtaszane przez producentéw chemikalidw procesowych, moga wptynaé na jakosé
wynikoéw czyszczenia.
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P W przypadku stosowania chemikaliow procesowych nalezy zawsze zapoznac sie z
instrukcjami poszczegoinych producentéw. Chemikalia procesowe moga by¢ uzywane
tylko zgodnie z przeznaczeniem, do ktérego zostaty zaprojektowane przez producenta,
aby unikna¢ szkod materialnych lub wystagpienia bardzo silnych reakciji chemicznych (np.
eksplozji tlenowo-wodorowej).

P Zawsze stosowac sie do zalecen producenta dotyczacych przechowywania i utylizacii
Srodkéw chemicznych.

P> Czasteczki = 0,8 mm sg usuwane przez filtry w komorze mycia. Mniejsze czasteczki
moga przedostac sie do uktadu krazenia. Z tego powodu ponowne przetwarzanie
tadunkéw o waskich przeswitach wymaga dodatkowego filtrowania wody do mycia.

P W krytycznych zastosowaniach, w ktérych musza by¢ spetnione bardzo surowe
wymagania, zdecydowanie zaleca sie omoéwienie z Miele wszystkich istotnych czynnikéw
procesu, takich jak srodki chemiczne, jakos¢ wody itp.

P Nosniki tadunku, ktore utrzymuija fadunek, moga by¢ uzywane tylko zgodnie z
przeznaczeniem.
Elementy z przeswitem nalezy dokfadnie wyczysci¢, wewnetrznie i zewnetrznie.

P Mate i lekkie przedmioty nalezy umieszczaé na tacy siatkowej na mate elementy, aby nie
blokowaty ramion natryskowych.

P> Oprodznij wszystkie pojemniki lub narzedzia przed ich zatadowaniem.

P llo$¢ pozostatosci rozpuszcezalnika na zatadowanych elementach musi byé minimaina,
gdy sg one umieszczane w komorze.
Rozpuszczalniki o temperaturze zaptonu ponizej 21°C moga by¢ obecne tylko w iloSci
Sladowe;.

P Nie wolno wprowadza¢ do komory roztwordw chlorkow, zwtaszcza kwasu solnego.
P Upewnié sie, ze roztwory lub para zawierajgca chlorki lub kwas solny nie wchodzg w

kontakt z zewnetrzng obudowg maszyny ze stali nierdzewnej, aby unikna¢ uszkodzen
spowodowanych korozja.

P Po wykonaniu jakichkolwiek prac hydraulicznych nalezy odpowietrzyé rurociag wodny
prowadzacy do maszyny. W przeciwnym razie komponenty moga ulec uszkodzeniu.

P Nie wolno uszczelnia¢ szczelin miedzy wbudowang maszyna a sasiednia szafkg, np.
uszczelniaczem silikonowym, poniewaz moze to utrudni¢ wentylacje pompy obiegowej.

P Postepowaé zgodnie z instrukcjami montazu zawartymi w instrukcji obstugi i montazu.

2.3.4 Uzywanie akcesoriow

P Stosowac tylko oryginalne czesci zamienne i akcesoria Miele, odpowiednie do
zastosowania, do ktérego sg potrzebne. Oznaczenia modeli udostepnione sg przez firme
Miele.

P Uzywac wyltgcznie jednostek mobilnych, koszy, modutow i wktadéw Miele. Stosowanie
koszy i wktadéw innych producentéw lub wprowadzanie zmian w wyposazeniu Miele
moze skutkowac niezadowalajgcymi wynikami czyszczenia i dezynfekcji. Wszelkie
szkody wynikajgce z tego tytutu nie beda objete gwarancija.
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2.3.5 Utylizacja starej maszyny
P Nalezy pamietaé, ze maszyna moze by¢ skazona krwig i innymi ptynami ustrojowymi,

zarazkami, fakultatywnymi patogenami, dlatego przed utylizacja nalezy jg odkazié.
Ze wzgledu na bezpieczenstwo i ochrone srodowiska wszelkie pozostatosci chemikalidéw
procesowych nalezy utylizowacd przestrzegajgc przepiséw bezpieczenstwa (uzywac
okularéw i rekawic ochronnych).
Usuna¢ lub dezaktywowac blokade drzwiczek przed utylizacjg maszyny, aby dzieci nie
mogly zostaé uwiezione w srodku. Wykona¢ odpowiednie kroki w celu bezpiecznej
utylizacji maszyny.

2.3.6 Komunikaty ostrzegawcze

Aby poinformowaé personel obstugujacy o jego obowiazkach i ostrzec 0 zagrozeniach
szczatkowych, maszyna jest wyposazona w etykiety ostrzegawcze, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

Ogdine komunikaty ostrzegawcze

Przestroga! Przestroga!

Niebezpieczenstwo Stosowac sie do instrukcji
porazenia pradem! obstugi!

Przestroga!l
Gorace powierzchnie!

Ocena zagrozen dla zdrowia i bezpieczenstwa, przeprowadzana na miejscu, jak rowniez
ocena ryzyka szczatkowego sktadajg sie na wyposazenie bezpieczeristwa, ktére operator
musi zapewni¢ uzytkownikowi.

Firma Miele nie moze zostac pociggnieta do odpowiedzialnosci za szkody lub obrazenia
spowodowane nieprzestrzeganiem instrukcji bezpieczenstwa i ostrzezen.
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2.4 Dane techniczne

PWD 8531 PWD 8531 WS | PWD 8532 PWD 8532 WS

Szerokos¢ (mm) 570 (+ 75) 570 (+ 75) 560 560
Gtebokos¢ przy zamknigtych 575 575 577 577
drzwiczkach (mm)
Wysokos¢ (mm) 535 535 825 825
Masa catkowita (kg) 55 55 67 67
Wymiary komory myjace;j:

- Szerokos¢ (mm) 415 415 415 415

- Gtebokos¢ (mm) 480 480 480 480

- Wysokos$¢ (mm) 375 375 375 375

Napiecie, znamionowy tadunek, | Patrz tabliczke znamionowg i schemat montazowy
moc bezpiecznika

Sredni poziom cisnienia < 70 dB(A)

akustycznego

Stopien ochrony (zgodnie z IEC | IP 21

60529)

Obstuga: Zakres temperatury od +5 do +40°C
Zakres wilgotnosci wzglednej od 20 do 90% bez kondensaciji
Maksymalna wysokosé: 2000 m ASL

Warunki przechowywania i od -5 do +50 °C

przenoszenia od 20 % do 90 % bez kondensagcii

od 500 hPa do 1060 hPa

Kategoria przepigciowa I
(zgodnie z IEC EN 60664)

Oznaczenie CE Dyrektywa dotyczaca wyrobéw medycznych 93/42/EWG,
Klasa llb
Adres producenta Steelco S.p.A

Via Balegante, 27
31039 Riese Pio X (TV), Wtochy
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2.5 Zalecenia dotyczace prawidtowego uzytkowania

e Podczas obstugi maszyna powinna by¢ nadzorowana przez uzytkownika.
o Nosniki tadunku z przytaczami wtryskiwaczy musza by¢ podfaczone do zrodta wody.

e Gdy urzadzenie jest uruchomione, nie nalezy przerywac¢ programu, poniewaz zagraza
to procesowi ponownego przetwarzania.

e Standard czyszczenia i dezynfekcji w programach musi by¢ rutynowo potwierdzany
przez uzytkownika. Wyniki proceséw muszg by¢ regularnie kontrolowane i
udokumentowane.

¢ Wolno stosowac tylko takie chemikalia procesowe, ktdre sg dopuszczone przez ich
producenta do okreslonych zastosowan. Producent chemikaliow procesowych ponosi
odpowiedzialno$¢ za ich negatywny wptyw na materiat tadunku i myjni.

o Nie wprowadzac elementéw zawierajgcych substancije, ktorych nie wolno
odprowadzaé do kanalizacji. Substancje te nalezy zutylizowac¢ osobno.

e Maszyna jest przeznaczona do uzytkowania przy uzyciu wody i chemikaliow
procesowych.

o Uzywanie rozpuszczalnikéw organicznych i ptyndw tatwopalnych jest niedozwolone ze
wzgledu na ryzyko wybuchu pozaru. Substancje te mogg spowodowaé przedwczesne
zuzycie sie komponentow.

e Pozostatosci rozpuszczalnikdw, roztwory chlorkow i kwasy, zwtaszcza kwas solny,
moga uszkodzi¢ elementy stalowe i nie wolno ich wprowadza¢ do komory mycia.

o Nie stosowaé detergentéw w proszku.
e Nie uzywac srodkéw domowego uzytku.

¢ Niedozwolone elementy wyposazenia moga mie¢ wptyw na wyniki przygotowywania
oraz na bezpieczenstwo uzytkownika.

o Uzytkownik musi przeprowadzi¢ ogdiny przeglad i regularnie czy$ci¢é maszyne
zgodnie z instrukcjg konserwaciji.

e Przeprowadz wizualng kontrole tadunku pod katem czystosci.

e Zawor doptywowy powinien by¢ tatwo dostepny, poniewaz podczas dtuzszych przerw
w eksploatacji doptyw wody powinien by¢ zamkniety.
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2.6 Szkolenie

Instrukcja obstugi maszyny zostanie dostarczona przez Miele Service lub przez
autoryzowanego serwisanta podczas uruchamiania maszyny.

Obowigzkiem kierownika jest upewnienie sig, ze uzytkownicy zostali odpowiednio
przeszkoleni i poinstruowani.

2.6.1 Profile uzytkownikéw
Profile uzytkownikow dzielg sie na:

KONSERWACJA Serwisant:

Urzadzenie moze by¢ instalowane, uruchamiane, naprawiane i
konserwowane tylko przez serwis Miele lub autoryzowanego
serwisanta.

ADMIN Osoba odpowiedzialna za myjnie na miejscu pracy:

Bardziej zaawansowane zadania, np. wstrzymanie lub anulowanie
programu, wymagaja szerszej wiedzy na temat maszynowego
przygotowania narzedzi medycznych.

Zmiany lub dostosowanie maszyny, np. akcesoridw uzywanych w
danych warunkach, wymagaja dodatkowej, specyficznej wiedzy na
temat maszyny.

Procesy walidacji zakfadaja specijalistyczna wiedze na temat
maszynowego przetwarzania wyroboéw medycznych, zwigzanych z tym
procesOw oraz obowigzujgcych norm i przepisow.

UZYTKOWNIK Uzytkownik:
Uzytkownik musi zosta¢ przeszkolony w zakresie dziatania i zatadunku

maszyny oraz przechodzi¢ regularne szkolenia, aby zapewnic
bezpieczenstwo podczas codziennego uzytkowania.

Wymaga to znajomosci maszynowego przetwarzania wyrobdw
medycznych do uzytku dentystycznego.
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3. INSTALACJA

3.1 Podtaczenie doptywu wody
3.1.1 Jakos¢ wody

Jakos¢ wody uzywanej na wszystkich etapach czyszczenia ma zasadnicze znaczenie dla
osiggniecia dobrych wynikow.

e Woda musi by¢ kompatybilna z materiatem, z ktérego wykonana jest maszyna.

e Woda musi by¢ kompatybilna z chemikaliami procesowymi.

¢ Woda musi by¢ zgodna z wymaganiami procesu na réznych etapach procesu.

Aby osiggna¢ dobre wyniki czyszczenia, urzgdzenie wymaga zasilania miekkg wodg o niskiej
zawartosci wapnia. Twarda woda powoduje odkfadanie sie osadoéw wapiennych na tadunku i
W maszynie.

Wode wodociggowa o twardos$ci powyzej 0,7 mmol / | (4°dH - skala niemiecka) nalezy
zmiekczac. Dzieje sie to automatycznie podczas sekwencji programu w maszynach z
wbudowanym zmiekczaczem wody. Zmiekczacz wody nalezy ustawi¢ na doktadna twardosé
wody zasilajgce;j.

Zmiekczacz wody nalezy regularnie reaktywowaé. Wymaga to uzycia specjalnej soli
reaktywacyjnej. Reaktywacja odbywa sie automatycznie podczas sekwencji programu.

Uwagi: Twardos¢ wody jest ustawiana przez Miele Service.

PRZESTROGA

Woda pochodzaca z komory nie nadaje sie do picia!

Myjnia musi zosta¢ podtaczona do sieci wodociggowej zgodnie z lokalnymi przepisami.
Uzywana woda musi co najmniej spetnia¢ europejskie przepisy dotyczace jakosci wody
pitnej. Jesli woda ma wysokag zawartos¢ zelaza, istnieje niebezpieczenstwo korozji
zatadowanych elementow i samej maszyny. Jesli zawartos¢ chlorkéw w wodzie przekroczy
100 mg/l, ryzyko korozji tadunku w maszynie jeszcze bardziej wzrosnie.

W maszynie zamontowany jest zawdr zwrotny zgodnie z obowigzujgcymi normami
europejskimi.

Maszyna jest standardowo wyposazona w przytagcza wody zimnej i wody destylowane;.
Podtaczyé weze wlotowe do zawordw wody zimnej i wody destylowane;.

Minimalne ci$nienie przeptywu wynosi 100 kPa na przytaczu zimnej wody i 30 kPa na
przytaczu wody destylowane;.

Zalecane cisnienie przeptywu na przytgczu zimnej wody wynosi = 200 kPa, a na przytaczu
wody destylowanej = 200 kPa, w celu unikniecia zbyt dtugich czasow poboru wody.

Maksymalne dopuszczalne statyczne cisnienie wody wynosi 800 kPa.

Jesli cisnienie wody nie miesci sie w podanym zakresie, nalezy skontaktowac sie z serwisem
Miele.

Pompa wspomagajgca jest wymagana, jesli cisnienie przeptywu jest nizsze niz 200 kPa. Jesli
cisnienie jest wyzsze niz 800 kPa, nalezy zainstalowac¢ reduktor cisnienia.

Na miejscu nalezy zamontowac¢ zawor odcinajacy ze ztgczkg gwintowang % ”. Zawor musi
by¢ tatwo dostepny, aby umozliwi¢ wytgczenie wlotu, gdy nie jest on uzywany.
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PRZESTROGA

Nie dokrecaé zbyt mocno ztgczek gwintowanych na wezach.

PRZESTROGA

Gdy urzadzenie nie pracuje przez diuzszy czas, nalezy zawsze zamknaé
zawory odcinajace.

3.1.2 Podigczanie weza spustowego
o Doktadnie sprawdzi¢ wagz spustowy.

o Stosowacd wytgcznie weze spustowe odporne na substancje organiczne i chemiczne
oraz gorace ciecze (maks. 91°C).

o Srednica weza spustowego jest podana w schemacie montazowym.
o Waz spustowy nie moze by¢ przediuzany.

o Waz spustowy nalezy podtgczy¢ za pomoca zacisku.

o Waz spustowy nie moze by¢ zagiety.

o Odptyw scienny: Punkt odptywu w Scianie nie moze znajdowac sie wyzej niz
potaczenie hydrauliczne maszyny.

UWAGA

Jesli odptyw zostanie zablokowany, chroni¢ skére i oczy przed kontaktem
Z zanieczyszczong woda.
Nalezy uzywaé odpowiednich okularéw i rekawic ochronnych.

UWAGA

Drenaz musi byé zgodny z przepisami krajowymi.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za zanieczyszczenie
spowodowane nieodpowiednim uzywaniem maszyny.
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3.2 Podtaczenie elektryczne

PRZESTROGA

Tylko wykwalifikowany, przeszkolony personel moze podigczyé maszyne
do zasilania gtéwnego.

e Maszyna moze by¢ uruchamiana wyfacznie przy napieciu, czestotliwosci prgdu oraz
mocy bezpiecznika podanych na tabliczce znamionowej.

e Podtaczenie do zrddia zasilania powinno odbywagé sie za pomocg odpowiednio
dobranej wtyczki i gniazda.

e Sprawdzi¢, czy napiecie zrddta zasilania nie rézni sie od wartosci nominalnej o

+/- 10% (+ 10%/- 6% dla Wielkiej Brytanii).
o Tolerancja czestotliwosci napigcia zasilajgcego wynosi maksymalnie 1 %.

o Elektryczne bezpieczenstwo myijni jest zagwarantowane tylko wtedy, gdy jest ona
podtaczona do przepisowego uziemienia. Wymagane jest wyréwnanie potencjatow.

o Upewnic sig, ze uktady elektryczne sa skutecznie uziemione.

e Przewdd uziemiajacy musi by¢ potaczony do zacisku uziomowego,
ozhaczonego standardowym symbolem.

o W przypadku przylgcza statego nalezy zainstalowac wytgcznik
gtéwny z odtgczeniem od sieci wszystkich biegunéw. Wytacznik
gtéwny musi by¢ dostosowany do pradu pobieranego przez v
maszyne. v

o Dla zapewnienia wiekszego bezpieczeristwa, zaleca sie zainstalowanie
odpowiedniego wytacznika réznicowoprgdowego (RCD) o wartosci pradu réwnej
30 mA (DIN VDE 0664).

o W razie dtuzszych przerw w uzytkowaniu nalezy odtgczy¢ maszyne od sieci.

e Podtaczenie elektryczne i bezpieczniki muszg by¢ zgodne z lokalnymi i krajowymi
przepisami.

e Podtaczenie do zrédta zasilania musi by¢ zgodne z przepisami krajowymi (wtyczka i
gniazdo muszg by¢ dostepne w celu wykonania prac serwisowych i konserwacyjnych
po zainstalowaniu maszyny). Po instalacji i po wszelkich pracach serwisowych nalezy
przeprowadzi¢ test bezpieczenstwa elektrycznego.

PRZESTROGA

Nalezy odnies$¢ sie do dostarczonego schematu montazowego.
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3.3 Wentylacja w miejscu instalacji

Podczas pracy maszyna oddaje energie do otoczenia i zwigksza wilgotnosé w miejscu
instalacji. Dotyczy to zwtaszcza suszenia.

Maszyny te sg przystosowane do podfgczenia do lokalnego systemu ekstrakciji.

PRZESTROGA

Aby zapewni¢ lepsza wentylacje, maszyna nie powinna by¢ zasfonieta.

Aby zmniejszy€ ryzyko szkéd spowodowanych przez wode, obszar wokét
maszyny powinien byé ograniczony do mebli i wyposazenia, ktére sa
przeznaczone do uzytku komercyjnego.

Nalezy odnie$¢ sie do dostarczonego schematu montazowego.
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4,

WBUDOWANY ZMIEKCZACZ WODY

Wbudowany zmigkczacz wody ma na celu zapobieganie zalegania wody w urzadzeniu.

Zuzycie soli zalezy od twardosci wody.

Skala francuska Twardosé wody Skala niemiecka Ustawianie
(°fH) {mmol/l) (°dH) parametrow
0-10 0-1,01 0-5,60 Wartos¢ 10
11-15 1,11-1,51 6,16-8,40 Wartos¢ 15
16-20 1,61-2,02 8,96-11,20 Wartos¢ 20
21-25 2,12-2,52 11,76-14,00 Wartos¢ 25
26-30 2,62-3,03 14,56-16,80 Wartos¢ 30
31-35 3,13-3,53 17,36-19,60 Wartos¢ 35
36-40 3,64-4,04 20,16-22,40 Wartos¢ 40
41-45 4,14-4,55 22,96-25,20 Wartosc¢ 45
46-50 4,65-5,05 25,76-28,00 Wartos¢ 50
51-55 5,15-5,56 28,56-30,80 Wartos¢ 55
56-60 5,66-6,06 31,36-33,60 Wartos¢ 60
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4.1 Uzupetnianie soli

Do reaktywacji uzywac¢ wytacznie specjalnej gruboziarnistej soli reaktywacyjnej. Nigdy nie
uzywaj innych rodzajéw soli, np. sol kuchenna, sél do karmienia zwierzat lub sol do
odladzania. Inne sole moga zawiera¢ nierozpuszczalne dodatki, ktére moga zaktécac
dziatanie zmigkczacza wody.

Ponizszy komunikat przypomina uzytkownikowi o koniecznosci uzupetnienia soli w
pojemniku:
o Uzupemhij sol”
Pojemnik na sol reaktywacyjng znajduje sie w podstawie komory wewnatrz maszyny.
e Otworzy¢ drzwiczki.
o Usuna¢ nosnik fadunku.
e Odkreci¢ plastikowy korek zbiornika.
e Napetic lejek sola.
o Podnies¢ lejek za uchwyt i umiesci¢ go na pojemniku.
o Zwolni¢ uchwyt. Sél przechodzi z lejka do pojemnika.
e Powtorzy¢ proces az zbiornik bedzie widocznie petny.

Pojemnik zasilajgcy zawiera ok. 780 g soli.

PRZESTROGA!

Zbiornik musi byé zawsze petny. W przypadku niecatkowitego napeinienia
zmniejsza si¢ zdolnos¢ zmiekczania wody i zaréwno na tadunku jak i na
powierzchniach komory moze osadzaé sie kamien.

o Zalozy¢ plastikowa nakretke na pojemnik na sél i mocno dokrecic.
o Umiesci¢ nosnik tadunku w maszynie.
e Rozpoczac program ,,Ptukania”.

PRZESTROGA!

Po uzupetnieniu soli uruchomié program ,,Plukanie”. To usuwa i
rozpuszcza wycieki soli i solanki. Nadmiar soli i solanki, ktére sie przelaty,
mogag spowodowac korozje, jesli nie zostana sptukane.

PRZESTROGA!

Podczas ponownej aktywacji na wyswietlaczu pojawia sie: ,,Wstrzymaj
regeneracje”.
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5. DOZOWANIE

System dozowania chemikaliow procesowych skfada sie z:
o 1 pompy dozujgcej (DOS1) do detergentu

(Idealna do lekko zasadowego detergentu)

o 1 pompy dozujgcej (DOS3) do dodatku do ptukania
(Ta pompa jest fabrycznie ustawiona do uzytku z dodatkiem do ptukania.
Moze by¢ réwniez uzywana do dozowania $rodka neutralizujgcego. W takim
przypadku sterowanie urzgdzenia musi zosta¢ przeprogramowane przez serwis Miele i
musi zosta¢ wymieniona pompa dozujaca)

PRZESTROGA

Zalecamy uzywanie chemikaliéw procesowych firmy Miele. Jesli to
konieczne, skontaktowac si¢ ze sprzedawca lub producentem.

5.1 Regulacja przeptywu i brak produktu

Kazda pompa dozujaca jest monitorowana przez przeptywomierz. To elektroniczne
urzadzenie monitoruje ilos¢ dozowanego produktu.

Brak produktu zostaje pokazany na ekranie i program zostanie zatrzymany.
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5.2 Uzupetnianie chemikaliow procesowych

PRZESTROGA

Stosowac wytacznie chemikalia procesowe przewidziane do tego celu i
zawsze przestrzegaé wskazéwek producenta podczas ich stosowania.

Zachowaé ostroznosé przy postepowaniu z chemikaliami procesowymi.
Niektére srodki moga by¢ zragce i podrazniajgce. Bezwzglednie
przestrzegaé¢ odpowiednich przepiséw bezpieczenstwa jak rowniez kart
bezpieczenstwa producentéw chemikalidéw procesowych. Stosowacé
okulary ochronne i rekawice.

5.2.1 PWD 8531 i PWD 8531 WS
Uzupetnié pojemniki na chemikalia procesowe w nastepujacy sposéb:

o Otworzy¢ zintegrowany pojemnik.
e Napefié¢ pojemnik odpowiednimi chemikaliami procesowymi.
o Detergent = srodek czyszczacy
o Dodatek do ptukania = $rodek ptuczacy/srodek neutralizujacy

Zbiorniki maja pojemnos¢ ok. 450 ml.

o Wytrzeé wszelkie wycieki.
e Zamkna¢ zintegrowany pojemnik.

e Rozpoczaé program “Napetnianie DOS1” (8 dla detergentu lub “Napetnianie DOS3”
@ dla srodka ptuczgcego/neutralizujgcego.
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5.2.2 PWD 8532 i PWD 8532 WS
Wymieni¢ pusty zbiornik w nastepujacy sposéb:
e Przygotowad nowy zbiornik z chemikaliami procesowymi.

e Otworzy¢ drzwiczki w podstawie maszyny.
o Wymieni¢ pusty zbiornik.
o Detergent = srodek czyszczacy
o Dodatek do ptukania = $rodek ptuczacy/srodek neutralizujacy

o  Wyja¢ syfon i umies¢ go na odpornej na chemikalia i fatwej do czyszczenia
powierzchni.

o  Wiozy¢ syfon do nowego pojemnika.
e Umies¢ pojemnik w podstawie maszyny.
e Zamkna¢ drzwiczki w podstawie.

e Rozpoczgé program “Napetianie DOS1” (W dla detergentu lub “Napetnianie DOS3”
@ dla srodka ptuczgcego/neutralizujgcego.
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5.2.3 Ostrzezenia

Zapoznac¢ sie z instrukcja wydana przez producenta chemikaliéw procesowych,
dotyczaca maksymalnej ilosci srodka przeznaczonej na program.

Aby zapewnié wydajnosé systemu dozujacego, konserwacja opisana w czesci
~Konserwacja” musi by¢ wykonywana regularnie.

Uzywacé wytacznie ptynnych srodkdw chemicznych. Nie uzywaé $rodkdw w proszku.

Zawsze stosowag sie do zalecen producenta dotyczacych przechowywania i utylizaciji

Srodkéw chemicznych.
Nie umieszczaé zbiornikéw z chemikaliami na maszynie.

PRZESTROGA

Przed przystapieniem do prac konserwacyjnych lub
przesuwania/przenoszenia maszyny, nalezy catkowicie ja opréznié.

Jest to konieczne, aby zapobiec kontaktowi z chemikaliami i chronié
elementy maszyny, ktére moga ulec uszkodzeniu.
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6. OBSLUGA

6.1 Kontrola zuzycia

PRZESTROGA!

Sprawdzié poziom napetnienia produktu w zbiorniku przed rozpoczeciem
programu. Jesli zapas chemikaliéw procesowych wyczerpie si¢ podczas
sekwencji programu, ha wyswietlaczu pojawi sie komunikat i program
zostanie przerwany.

PWD 8531 i PWD 8531 WS:

Poziom napetnienia jest sprawdzany przez okienko inspekcyjne, znajdujgce sie na
zbiornikach. Jesli to konieczne, uzupetni¢ poziom chemikaliéw procesowych, jak opisano w
rozdziale ,,Uzupetnianie chemikaliéw procesowych”.

PWD 8532 i PWD 8532 WS:

Poziom napetnienia jest sprawdzany przez okienko inspekcyjne, znajdujace sie na
zbiornikach. Jesli to konieczne, uzupetni¢ poziom chemikalidw procesowych, jak opisano w
rozdziale ,,Uzupetnianie chemikaliéw procesowych”.

WER.0.01_KOD500224_A4 Strona 27



OBSLUGA

6.2 Otwieranie i zamykanie drzwiczek

PWD 8531 PWD 8532
PWD 8531 WS PWD 8532 WS

Drzwiczki sg otwierane i zamykane za pomocg uchwytu.

PRZESTROGA!

Zachowaé ostroznosé przy otwieraniu drzwiczek.

oparzenia.

Komora mycia moze byé bardzo goraca. Niebezpieczerstwo poparzenia i
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6.2.1 Otwieranie drzwiczek za pomoc3a urzadzenia do otwierania awaryjnego

PRZESTROGA

Otwieranie awaryjne mozna stosowaé tylko wtedy, gdy nie jest juz
mozliwe normalne otwarcie drzwiczek, np. w przypadku awarii zasilania.

Jesli otwieranie awaryjne zostanie uruchomione podczas sekwencji
programu, moze dojs¢ do wycieku goracej wody i chemikaliéw
procesowych.

Niebezpieczenstwo poparzenia, oparzenia i oparzen chemicznych.

Jesli program zostanie anulowany, elementy w urzadzeniu muszg zostaé
ponownie przetworzone.

1. Urzadzenie do otwierania awaryjnego znajduje sie po prawej
stronie nad drzwiczkami i jest odpowiednio oznaczone.

2. Wtozyé narzedzie zawarte w zestawie akcesoridow do otworu
otwierania awaryjnego.

3. Podnies¢ narzedzie po lewej stronie, az do momentu, w ktérym
bedzie stycha¢ otwieranie drzwiczek.

6.3 Wiaczanie i wytaczanie

Maszyna jest wytgczana za pomoca przycisku WY/Wyt (D, znajdujacego
sie na dole panelu sterowania.
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6.4 Przygotowanie

6.4.1 Przygotowanie fadunku

PRZESTROGA

Ztacza wtryskiwaczy, ktére nie sg uzywane do czyszczenia instrumentéw
transmisyjnych, nalezy uszczelni¢ za pomoca dostarczonych zaslepek.
Nowe zaslepki sa dostepne w Miele.

e Zaleca si¢ uzywanie wytgcznie narzedzi wykonanych ze stali specjalnej, ktéra nie jest
podatna na korozje.

¢ Niklowane i chromowane elementy oraz elementy wykonane z aluminium wymagaja
specjalnych procedur i generalnie nie nadaja sie do przetwarzania przez urzadzenie.
Wymagaja specjalnych warunkdéw przetwarzania.

e Elementy plastikowe musza by¢ odporne termicznie.

e Przed zatadowaniem maszyny nalezy usuna¢ materiaty takie jak kompozyty, cement i
amalgamat zgodnie z obowigzujacymi wytycznymi.

e Instrumenty transmisyjne ze statych widkien swiattowodowych mozna uznaé za
trwate, podczas gdy wigzki wtdkien optycznych moga by¢ podatne na szybsze
zZuzycie.

¢ Instrumenty transmisyjne nalezy regenerowac wylacznie w specjalnych ztgczach
wtryskowych z wktadem filtrujgcym.

e Do czyszczenia instrumentow transmisyjnych nalezy uzywacé wytgcznie lekko

zasadowych detergentdw lub detergentdw o neutralnym pH, aby uniknaé degradaciji
materiatu.

PRZESTROGA

Na kazdym zigczu uzywanym do przetwarzania instrumentéw
transmisyjnych nalezy zamontowac¢ wklad filtra ze stali nierdzewnej.

Filtr jest oznaczony jako ,,TOP”. Filtr nalezy wlozy¢ do ztagcza napisem TOP
skierowanym do géry.

Filtr nalezy codziennie sprawdzac i czyscié.

o Rozebraé¢ wszystkie elementy, ktére mozna zdemontowaé zgodnie z instrukcjami
producenta i oddzielnie przetworzy¢ poszczegdlne czesci.

e Przetwarzac¢ tylko mate elementy i mikro komponenty w specjalnych wktadkach,
tacach siatkowych z pokrywkami lub we wktadkach z siatki.

e Przed przetworzeniem maszynowym nalezy sprawdzi¢, czy narzedzia z przeswitem
mozna wyptukac i usung¢ wszelkie blokady.

e Zatadowac¢ maszyne i ostroznie utozy¢ elementy w uchwytach.

¢ Nie umieszczaé elementow, ktére majg by¢ czyszczone, w innych elementach, w
ktérych moga by¢ ukryte. Nie umieszczacd elementéw tak blisko siebie, aby
czyszczenie byto utrudnione.

o Ulozy¢ tadunek tak, aby woda mogta uzyska¢ dostep do wszystkich powierzchni.
Zapewnia to dokfadne i prawidtowe czyszczenie.

o Umiesci¢ tadunek w taki sposdb, aby ptyny mogty swobodnie sptywad.
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o Wysokie i ciezkie elementy nalezy umieszcza¢ w kierunku srodka kosza.
e Podczas tadowania maszyny, upewni¢ sie, ze nic nie blokuje ramion natryskowych.
¢ Roztozy¢ tadunek réwnomiernie na koszach.

e Po przetworzeniu, instrumenty transmisyjne nalezy konserwowac zgodnie z
instrukcjami producenta. Przed ponownym uzyciem instrumentéw transmisyjnych po
przetworzeniu, nalezy przeprowadzi¢ kontrole dziatania, np. rozpylanie do miski, aby
upewni¢ sig, ze przeswity sg czyste.

UWAGA

Maksymalny tadunek dla kazdego cyklu wynosi 8 kg (facznie z koszem).

Nigdy nie uruchamiaé¢ maszyny bez nosnika tadunku.
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6.4.2 Przygotowanie maszyny

Przed rozpoczeciem pracy wykonaé wszystkie rutynowe prace konserwacyjne; patrz rozdziat
~Konserwacja”.

Przypisa¢ akcesoria do nosnikow tadunku, np. kosz APWD 061 ze ztgczami wtryskowymi do
instrumentdéw transmisyjnych i kosz APWD 060. Kosze nie sg dostarczane wraz z maszyna.

Akcesoria dodatkowe udostepnione sg przez firme Miele.

Kosz i akcesoria

Kod

Rysunek Oznaczenie

APWD 061

Kosz do strzykawek dentystycznych z przytaczami
do turbin dentystycznych, uchwytéw i korcéwek
ssacych.

Turbiny dentystyczne/uchwyty sa wyposazone w
filtr ze stali nierdzewnej i silikonowe adaptery w
dwdéch rozmiarach, odpowiednie do narzedzi o @
14-17 mm/0,55 ”-0,67” i o 19-21 mm/0,75 ”-0,83".
Pojemnosé/potaczenia:

Wymiary tadunku W x D x H:

320 x 395 x 230 mm/12.60” x 15.55”

6 turbin dentystycznych/uchwytéw

6 dysz @ 3.8 mm/0.16”, 15 mm, do koncdwek
ssacych

Wymiary W x D x H: 395 x 469 x 120 mm/

15.55” x 18.46” x 4.72”

Materiaty: stal nierdzewna AISI 304, komponenty
plastikowe

APWD 060

Kosz standardowy
Pojemnosé/potaczenia:

Wymiary tadunku W x D x H:
370 x 395 x 230 mm/14.57” x 15.55”

Wymiary W x D x H: 395 x 469 x 120 mm/
15.55" x 18.46” x 4.72”

Materiaty: stal nierdzewna AISI 304, komponenty
plastikowe

UWAGA

Nigdy nie rozpoczynaé programu bez umieszczonego kosza.

Niezastosowanie sie do tego ostrzezenia moze spowodowaé powazny
wyciek przez drzwiczki.
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6.4.3 Kontrole po programie
e Przeprowadz wizualng kontrole fadunku pod katem czystoéci.

e (Czy wszystkie instrumenty z przeswitami sg nadal przymocowane do odpowiednich
dysz?

UWAGA

Wszelkie elementy z przeswitami, ktére zostaly odtagczone na czas
przetwarzania, muszg byé ponownie przetworzone.

o (Czy przedwity sg drozne?
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7. PANEL STEROWANIA | ZASTOSOWANE SYMBOLE

7.1 Panel sterowania

Panel sterowania uzywany jest do obstugi maszyny.

WYSWIETLACZ

URUCHOMIENIE

ZATRZYMANIE

P1 P2
P3 PRG
W/ Wyt USB
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7.2 Przyciski

Przyciski na wyswietlaczu sg wrazliwe na dotyk i podswietlane (LED). Istnieje 6 przyciskdw
posiadajacych nastepujgce funkcje:

Przyciski Opis

URUCHOMIENIE | Uruchomi¢ program.

Nacisng¢ jednokrotnie, aby przerwa¢ program.
o Na wyswietlaczu pojawia sie ,BRAK DEZYNFEKCJI”.
Drzwiczki zostajg zablokowane. Dodatkowe

ostrzezenie pojawia sie przy temperaturze komory

ZATRZYMANIE wyzszej niz 65°C. Kontynuowad program poprzez
nacisniecie przycisku ,START”. Biezaca faza mycia
zostanie powtdrzona.

Nacisnaé dwukrotnie, aby anulowaé program.

e Program jest anulowany i drzwiczki zostajg odblokowane.

P1 Vario TD Dental
P2 Uzupetnianie DOS1
P3 Uzupetnianie DOS3

Gotowos¢ do dziatania:

¢ Nacisna¢ raz, aby uzyskac¢ dostep do listy wszystkich
programoéw.

e Naciska¢ przycisk przez 5 sekund, aby uzyskaé dostep
do menu. W menu dostepne sg funkcje dodatkowe.

PRG Gdy program jest w toku:
e Nacisna¢ raz, aby wyswietli¢ parametry, np. temperature.
e Nacisngé¢ dwa razy, aby wyswietli¢ wartosci dotyczace

zuzycia.
e Nacisna¢ 3 razy, aby wyswietli¢ komunikaty
ostrzegawcze.
W Wyt Wigcza i wytgcza maszyne.
usB Punkt kontrolno-transmisyjny dla serwisu Miele.

7.2.1 Sygn. akustyczny

Maszyna posiada wbudowany sygnat akustyczny. Po kazdym nacisnieciu przycisku rozlega
sie sygnat dzwigkowy. Jesli w maszynie wystgpi usterka, rozlega sie sygnat ostrzegawczy
(patrz ,Komunikaty i ostrzezenia”).
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7.3 Wyswietlacz

[09.02.18  20:32 " 00137
l| Vario TD Dental B1

' drain a1

Na wyswietlaczu moze pojawi¢ sie nastepujgca informacija:

1.

© o N o~ 0D

Data i czas

Wybrany program i pozycja programu

Biezaca faza mycia

Temperatura w komorze (czujnik 1) przy wartosci A0
Temperatura docelowa dla biezacej fazy programu
Pozostaty czas

Instrukcje i komunikaty btedéw

Licznik cyklu

Temperatura w komorze (czujnik 2) przy wartosci A0

Gdy maszyna jest gotowa do pracy, wyswietlany jest ostatnio wybrany program,
temperatura, data i godzina.
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Rys. 2

09.02.18 15:20 v 00132

Gdy program jest w toku:
tank probe 32.4°C
tank probe 2 32.5°C e Nacisng¢ PRG [T raz, aby wyswietli¢ wartosci

dryingprobe 21.2°C temperatury.
= e Nacisng¢ PRG (! dwa razy, aby wyswietli¢

dane dotyczace zuzycia (wody i chemikalidw
procesowych).

Rys. 3
09.02.18 15:20 v 00132

salt loading

e Nacisng¢ PRG [T 3 razy, aby wyswietli¢
komunikaty ostrzegawcze.

09.02.18 15:22 ", 00132
Vario TD Dental B1

Y BLOCK E51 W przypadku wystapienia btedu pojawia sie okno
zawierajgce kod btedu i krotki opis.
I pump

W |15

W przypadku wystgpienia btedu, ktéry nie prowadzi do skasowania programu (np. brak soli), w
lewym dolnym rogu wys$wietlacza pojawia sie komunikat (rys. 1 do 6) lub mozna go wywotac
poprzez nacisniecie przycisku PRG (1! 3 razy; patrz Rys. 3.
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Rys. 5

09.02.18 15:22 n 00132

Vario TD Dental B1

Na koniec programu pojawia sie okno.
Maksymalna temperatura osiggnieta podczas
programu jest pokazana na wyswietlaczu.

09.02.18 15:20 *, 00132
Vario TD Dental B1

E

~H |15

| satioading |
Rys. 6.B

W przypadku przerwania programu pojawia sie

NO DISINFECTION ! okno ostrzegajgce o nieudanej dezynfekcji, Rys.

6.A.

09.02.18 15:20 n 00132

Vario TD Dental B1

Jesli temperatura w anulowanym programie

wynosita 65°C lub mniej, pojawi sie komunikat
NO DISINFECTION pokazany na Rys. 6.A.

E- HOT MATERIAL ! Jezeli temperatura przekroczyta 65°C, pojawi sie

komunikat jak na Rys. 6.B.
©ON |15

UWAGA

Jesli program zostanie anulowany, elementy w urzadzeniu musza zostaé
ponownhnie przetworzone.

WER.0.01_KOD500224_A4 Strona 38



PROGRAMY

8.

8.1

PROGRAMY

Program Per)((CIS Aplikacja
Vario TD Program czyszczenia i dezynfekcji zgodny z EN ISO 15883 do
Dental obrébki tadunkéw o normalnym zabrudzeniu.

Uzupetnianie
DOS1

Napetnia system dozujacy po uzupetnieniu lub wymianie
pojemnika.

Uzupetnianie
DOS3

Napetnia system dozujgcy $rodkiem do ptukania/neutralizujgcym
po uzupetnieniu lub wymianie pojemnika.

zimna woda

Vario TD Program czyszczenia i dezynfekcji zgodny z EN ISO 15883 do
Intensive mycia tadunkéw o duzym zabrudzeniu.

Do wyptukiwania roztworu soli i ptukania mocno zabrudzonych
Plukanie tadunkéw, np. do wstepnego sptukiwania zabrudzen,

pozostatosci Srodka dezynfekujgcego lub w celu zapobiegania
wysychaniu elementdw i tworzeniu sig¢ osadow przed
uruchomieniem z petnym zatadunkiem.

Oproéznianie

Do odprowadzania wody myjacej, np. po anulowaniu programul.

Suszenie

Dodatkowe suszenie.

Uruchamianie programu

Aby uruchomi¢ program, nalezy wykonaé ponizsze czynnosci:
e Wybra¢ program za pomoca przyciskéw P1 (%, P2 (N, P3 @ lub PRG (7.

e Nacisna¢ START .
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8.2 Struktura programu

e Opréznianie
Wypuszcza wode z komory.

e Mycie wstepne
Mycie wstepne usuwa grubsze zabrudzenia i substancije, ktére mogg powodowac
pienienie.

e Mycie giéwne
W zaleznosci od tadunku czyszczenie odbywa sie zwykle w temperaturze od 45°C do
65°C z dodatkiem odpowiedniego detergentu.

¢ Plukanie posrednie
Na posrednich etapach ptukania $srodki chemiczne z poprzednich faz sg sptukiwane i
neutralizowane.

¢ Plukanie koncowe
Aby unikna¢ osadéw i korozji tadunku, do koricowego ptukania najlepiej uzywacé wody
destylowanej, jesli jest dostepna.

e Suszenie

Odpowiednie suszenie zmniejsza ryzyko korozji z powodu wilgoci pozostatej na
tadunku.
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8.3 Sekwencja programu
Program Przycisk Mycie M’y ce Ph’Jkanu_e Plu'kanle Suszenie
wstepne gtéwne | posrednie | koricowe
61 CW 61 CW 61CW 61AD
Vario TD 6 %o 0.3 %o
Dental 55°C 91°C 120°C
120 sek 600 sek 60 sek 300 sek 600 sek
41 CW 61CW
Uzupetnianie 6 %o
DOS1
2 sek 60 sek
41CW 61CW
Uzupetnianie 6 %o
DOS3
2 sek 60 sek
61 CW 71CW 61 CW 61 AD
Vario TD 10 %o 0.3 %o
Intensive 55°C 91°C 120°C
300 sek 900 sek 60 sek 300 sek 600 sek
61 CW
Ptukanie zimna
woda
60 sek
Oproéznianie
Suszenie 120°C
600 sek
Cw = Zimna woda
AD = Woda destylowana
sek = Czas oczekiwania w sekundach
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STAN MASZYNY

9.
9.1

9.2

9.3

STAN MASZYNY

Gotowosé do pracy

09.02.18 20:32 %, 00137
Vario TD Dental B1
al

Maszyna jest gotowa do pracy. Diagnostyka jest aktywna.

Program

09.02.18 20:32 700137
Vario TD Dental B1
drain a1l

°c °c

ﬂ 41.1° a0 ﬂ 41.3° a0
SP---® -

Gdy maszyna jest gotowa do pracy i drzwiczki sg zamkniete, mozna nacisnaé przycisk
START .

Program wykonuje okreslong serie faz. Diagnostyka i regulatory sg aktywne.
Interfejs uzytkownika dostarcza informacji o trwajacej fazie i temperaturze w komorze.

Wyswietlacz pokazuje, czy drzwiczki sa otwarte i wyswietla komunikaty ostrzegawcze, np.
brak soli.

Komunikat o btedzie

ario TD Dental B1
j BLOCK E51
pump !

E

W |15

Funkcja diagnostyczna wykryta usterke, ktéra powoduje wytaczenie maszyny. Drzwiczki
zostajg zablokowane.

Btad jest sygnalizowany na wyswietlaczu. Maszyne mozna ponownie przygotowaé do uzytku

za pomoca funkcji resetowania (patrz ,,Resetowanie po wystgpieniu komunikatéw o
btedach”).
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9.4 Usterka zasilania

W przypadku kroétkiej przerwy w zasilaniu w trakcie trwania programu, aktualna faza mycia
jest powtarzana, a program jest kontynuowany.

9.5 Resetowanie po wystapieniu komunikatéw o btedach

W przypadku komunikatu o bfedzie w trakcie wykonywania programu, drzwiczki pozostajg
zablokowane. Aby potwierdzi¢ komunikat o btedzie, wykonaé nastepujace czynnosci:

. Nacisngé STOP (D i START (D jednoczesnie i przytrzymaé przez 5 sekund.
2. Nastepnie nacisng¢ P2 W iP1 (.

3. Reset zostat zakonczony.
Maszyna jest ponownie gotowa do uzytku.
Drzwiczki sg odblokowane i mozna je otworzyc.

Uwagi:
Jesli usterka nadal wystepuje, np. z powodu wadliwego elementu, maszyna pozostanie
zablokowana.

W takim przypadku nalezy skontaktowac sie z serwisem Miele lub autoryzowanym
serwisantem.
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10. MENU

Menu zawiera wszystkie procesy administracyjne i ustawienia.

Dostep do innych sekcji menu jest chroniony hastem. Hasto uzytkownika zostanie podane
podczas uruchomienia przez serwis Miele lub autoryzowanego serwisanta.

Dostep do programowania i menu chroniony jest réznymi hastami:
s Poziom pierwszy: Hasfo uZytkownika (USER) i administratora (ADMIN) pozwala na
dostep do programow i ustawien czasu.

o Poziom drugi: Hasfo serwisanta (SERVICE) pozwala na nieograniczony dostep do
wszystkich menu i ustawienn maszyny.

W przypadku utraty hasta, nalezy skontaktowac sie z serwisem Miele lub autoryzowanym
serwisantem.

10.1 Wprowadzanie hasta

Jesli wybrana funkcja jest chroniona hastem, na wyswietlaczu pojawi sie okno. To okno
zawiera serie gwiazdek.

Kazda gwiazdka reprezentuje znak hasta.
e Zapomoca P1 (¥ i P2 (8 wybraé znaki i nacisna¢ przycisk
START (D aby potwierdzic.
» Chronione menu pojawia sie po wprowadzeniu
prawidtowego hasta.

» Jesli wprowadzone hasto jest nieprawidtowe, na
wyswietlaczu pojawia sie komunikat o btedzie.
Kazdy komunikat btedu musi zostaé potwierdzony
poprzez nacisniecie przycisku STOP (). Nastepnie
komunikat btedu znika.
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10.2 Ustawienie gtosnosci sygnatu dzwigkowego

e Przytrzymaé PRG [0 przez 5 sekund.

e Nacisng¢ P1 ¥ i P2 (¥, aby przewingé menu az do
nastepujacych opcji: Kazda wartos¢é musi zostaé
potwierdzona pojedynczo poprzez nacisniecie przycisku
START (D:

- LSUstawienia”

L ~Parametry”

» Wpisz hasto.

b ~oystem”
e Wybrac jeden z nastepujgcych parametréw za pomocg P1 (®»
iP2 (N:
» Parametr 1.07:
Glosnos¢ klawiatury.

» Parametr 1.08:
Gtos$nosé sygnatu dzwiekowego na koniec
programu.

» Parametr 1.09:
Gtosnosé alarmu.

e Potwierdzi¢ wybor poprzez zacisnigcie przycisku START (D.

e Uzyé P1 (i P2 (W aby wybrac glosnosé. Wybraé ,,0”, aby
wytaczy¢ sygnat dzwigkowy.

e Zapisa¢ wybrana gto$nos¢ poprzez nacisniecie przycisku
START .
e Opuscié menu poprzez naci$niecie przycisku STOP (0.

10.3 Ustawienia daty i godziny

Sterowniki posiadajg zegar odmierzajgcy czas rzeczywisty. Czasy sg zapisywane w historii.

e Przytrzymaé PRG [0 przez 5 sekund.

e Nacisng¢ P1 (¥ i P2 (¥, aby przewingé menu az do
nastepujacych opcji: Kazda wartos¢ musi zostaé
potwierdzona pojedynczo poprzez nacisniecie przycisku
START :

o L,Ustawienia”

L ~Zegar”

» Wpisz hasto.

e Godziny, minuty i data moga byé ustawione poprzez P1 (¥ i
P2 (N.

e Kazda wartos¢ musi zosta¢ potwierdzona pojedynczo
poprzez naci$niecie przycisku START .

e Opuscié menu poprzez naci$niecie przycisku STOP (0.
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10.4 WyjsScie danych historycznych

e Przytrzymaé PRG [0 przez 5 sekund.

e Nacisng¢ P1 ¥ i P2 (¥, aby przewingé menu az do
nastepujacych opcji: Kazda wartos¢é musi zostaé
potwierdzona pojedynczo poprzez nacisniecie przycisku
START (D:

- LSUstawienia”

L ~Parametry”

» Wprowadzanie hasta

b ~oystem”
e Wybrac jeden z nastepujgcych parametréw za pomocg P1 (®»
iP2 (N:
» Parametr 1.04:
Zwiezty wydruk na koniec programu

» Parametr 1.05
Ciagly wydruk podczas pracy programu

e Potwierdzi¢ wybor poprzez zacisnigcie przycisku START (D.
e Wybra¢ jedng z nastepujgcych opcji za pomocg P1 (% i P2
N
» Parametr 1.04:
= (0 = Brak wydruku
= 1 =Wydruk graficzny (drukarka)
= 2 = Wydruk tabelaryczny (drukarka)

= 3 =Wydruk do interfejsu USB
(tylko serwis)

» Parametr 1.05:
= 0 =Brak wydruku
= 1 =Woydruk ciggty (drukarka)
e Potwierdzi¢ wybdr poprzez zacisniecie przycisku START (.
e Opuscié menu poprzez naci$niecie przycisku STOP (V.
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10.5 Wybor jezyka

Uzy¢ nastepujgcych parametréw, aby wybrac jezyk wyswietlania.

e Przytrzymac¢ PRG (3 przez 5 sekund.

e Nacisng¢ P1 ¥ i P2 (¥, aby przewingé menu az do
nastepujacych opcji: Kazda wartos¢é musi zostaé
potwierdzona pojedynczo poprzez nacisniecie przycisku
START (D:

- LSUstawienia”

L ~Parametry”

» Wpisz hasto.

o ~System”

e Wybrac jeden z nastepujgcych parametréw za pomocg P1 (®
iP2 (N:

» Parametr 2.04:
Wybdr jezyka.

e Potwierdzi¢ wybor poprzez zacisniecie przycisku START (.

e Zapomoca P1 (¥ i P2 (8 wybraé jezyk i nacisngé przycisk
START (D aby potwierdzi¢. Jezyk zostanie zmieniony
natychmiast.

e Opuscié menu poprzez naci$niecie przycisku STOP (0.
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10.6 Zmiana nazw uzytkownika

Nazwa uzytkownika moze zostaé zmieniona za pomoca nastepujacych parametrow.
Skontaktowac sie z serwisem Miele, aby zarzadzac profilami uzytkownikow.

e Przytrzymaé PRG [0 przez 5 sekund.

e Nacisng¢ P1 ® i P2 (N, aby przewingé menu az do
nastepujgcych opcji: Kazda wartos¢ musi zostac
potwierdzona pojedynczo poprzez nacisniecie przycisku
START O:

o L,Ustawienia”

o -Parametry”

» Whpisz hasto.

L ~oystem”
e Wybrac¢ nastepujgce parametry za pomocg P1 % i P2 (:

» Parametr 1.01:
Wybdr nazwy uzytkownika.

e Potwierdzi¢ wybor poprzez zacisnigcie przycisku START (D.

e Zapomoca P1 (® i P2 (W wybraé uzytkownika i nacisngé
przycisk START (D aby potwierdzié.

¢ Nazwa uzytkownika moze zawiera¢ maksymailnie 16 znakdw.
Kazdy znak musi by¢ wybrany osobno poprzez P1 % iP2 (8
i potwierdzony przyciskiem START .
Nazwa uzytkownika moze sktadac sie z cyfr, liter i spacji.

e Opuscié menu poprzez nacisniecie przycisku STOP () po
wprowadzeniu ostatniego znaku.
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10.7 Przeglad parametrow

(
S| @ z | @
KATEGORIA g = OPIS = f UDM
Bl Z = | E
5
MASZYNA Nazwa uzytkownika (16 znakéw) , ~ CHAR_STR
Wydruk graficzny na koniec programu
WYDRUK (0: Brak wydruku, 1: Wydruk graficzny 0 3 NUM
2: Wydruk tabelaryczny,
3: Wydruk do USB)
Wydruk wynikéw biezacego
WYDRUK programu; 0=WYk1=Wkt 0 1 SEL
Gtosnos¢ sygnatu dzwiekowego -
KLAWIATURA strona podajgca 0 50 NUM
(0: sygnat dzwigkowy wytaczony)
KLAWIATURA Gio;nosc sygnatu dzwnekowego - 0 50 NUM
koniec programu (strona podajagca)
Gtosnos¢ sygnatu dzwigkowego
KLAWIATURA alarmu - strona podajgca 0 50 NUM
(0: sygnat dzwiekowy wytaczony)
Pokaz warto$¢ A0 na wyswietlaczu;
KLAWIATURA 0=WYE1=WE 0 1 SEL
DANE MASZYNY
KLAWIATURA l 2 | 04 l Wybierz jezyk 0 7 SEL
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11. DANE W HISTORII

Podczas programu zapisywane sa dane operacyjne.

W wewnetrznej pamieci mozna zapisa¢ do 200 programow. Jesli pamiec jest petna,
najstarsze dane sa nadpisywane.

11.1 Retrospektywne tworzenie raportéow cyklu

Raporty przechowywane wewngtrznie moga by¢ tworzone wstecznie.

Aby to zrobi¢, nalezy wykonaé nastepujace czynnosci:

Aby przej$é do menu, przytrzyma¢ PRG (O przez 5 sekund.
Nacisna¢ P1 (® i P2 (8 aby przewingé menu:

Wybraé ,,Drukuj historie” i nacisnaé przycisk START (D aby potwierdzi¢ wybor.

Wybraé ,Drukuj” i nacisngé przycisk START (D aby zaczaé drukowanie.
Na wyswietlaczu pojawi sie napis ,,Drukowanie w toku”.

Aby anulowaé, nacisngé STOP () aby wyj$é z menu.

11.2 Oprogramowanie zewnetrzne

Dane mozna pobiera¢ bezposrednio za pomoca oprogramowania do dokumentacii.
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12. WIADOMOSCI | OSTRZEZENIA

Podczas obstugi maszyny, na ekranie moga sie pojawi¢ wiadomosci i ostrzezenia.

Ostrzezenie pozostaje wyswietlane do czasu usunigcia przyczyny. Ostrzezenia przerywa
aktualny program.

12.1 Lista ostrzezen

Nr Komunikat na Oznaczenie
wyswietlaczu
1 Usterka zasilania Awaria zasilania w trakcie trwania programu
5 Drzwiczki otwarte Drzwiczki otwarte lub nie zablokowane podczas trwania
programu.
Blokada drzwiczki . .
4 otwarte Blokada jest aktywna przy otwartych drzwiczkach.
7 Blad drzwiczek Btad drzwiczek.
podajacych

9 Drzwiczki odblokowane Bfad blokady drzwiczek.

11 Brak zimnej wody Btfad pobierania wody (zimna woda).

13 Brak wody destylowanej Btad wlotu wody (woda destylowana).

15 Blad CW/DW Nie osagnlet.o wymaganej ilosci wody (zimnej wody lub wody
destylowanej).

17 Brak Doz.1 Brak chemikaliow procesowych (detergent).

20 Brak Doz.3 Brak chem|kal|oyv procesowych (8rodek do
ptukania/neutralizujacy).

3 Limit czasu drenazu Problem z odprowadzeniem wody. derowadzenle wody hie
zostato wykonane z ustalonym czasie.

Wentylator ustawiony na petng predkosc i przetacznik
cis$nienia w obwodzie otwartym.

24 Wentylator . )
Wentylator wytgczony, wytacznik cisnieniowy w obwodzie
zamknietym.

o5 Min °C suszenia Wybrar?a temperatura powietrza nieosiaggnieta podczas
suszenia.

26 Max°C mycia wstepnego Temlperatura komory przekroczyta wybrang wartos¢ podczas
mycia wstepnego.

27 Lim°C miski olejowej Temperatura komory przekracza maksymalng wartosc.

28 Lim°C powietrza Temperatura suszenia przekracza maksymalng wartosc.

30 Czujnik miski olejowej Uszkodzony czujnik temperatury — czujnik roboczy (czujnik 1).

31 Sonda 2 miski olejowej Uszl.<o.dzony czujnik temperatury - czujnik pomocniczy
(czujnik 2).

32 Sonda powietrza Usterka czujnika temperatury suszarki.

Pojawia sie, jesli wystapia nastepujgce warunki:
a) Temperatura komory przekracza wybrang wartosc.

34 Kontrola temp. b) Rdznica temperatulr pomiedzy dwoma czujnikami

temperatury jest wieksza od 2°C.
c) Awaria ogrzewania komory lub ogrzewania
parowego.

35 Polacz. szereg. 1 Brgk potfaczenia pormedzy piyta dr'ukowang ur'zadzenla
gtéwnego a sterownikami po stronie podajacej.
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Nr Komunikat na Oznaczenie
wyswietlaczu
Brak potagczenia pomiedzy urzadzeniem gtéwnym a
37 Usterka CAN urzadzeniem podporzadkowanym (CANbus).
39 BladGrzaniaMiskiOlejowej Brak'grzanla w kgmorze. Brak wzrostu temperatury w
okreslonym czasie.
Pompa obiegowa wt; wytagcznik ci$nieniowy w obwodzie
46 Pompa zamknietym.
Pompa obiegowa obraca sie w ztym kierunku.
47 Btad PrzeptywuM 1 Btad dozownika DOS1 (detergent).
50 Btad PrzeptywuM 3 Btad dozownika DOS3 (Srodek do ptukania/neutralizujacy).
PRZEPLYW ZIMNEJ . . .
51 WODY Btad pobierania wody (zimna woda).
PRZEPLYW WODY
53 DEMINERALIZOWANEJ Btad doptywu wody (woda destylowana).
54 Filtr powietrza Filtr powietrza zapchany.
58 BtadGrzaniaMiskiOlejowej | Brak wzrostu temperatury w okreslonym czasie.
60 Czas Przekroczenie maksymalnego czasu w fazie mycia gtéwnego.

12.2 Lista komunikatow

Komunikat na | Oznaczenie
wyswietlaczu
Nacisnac¢ start | Mozna rozpoczgé program.
Uzupetnij sél | Uzupetnié pojemnik na sél reaktywacyjna.
Otwarte N oo
drzwiczki Drzwiczki sa otwarte i niezablokowane.
Czekaj Przypomnienie, aby poczeka¢ przed nastepnym wprowadzeniem.
Zamknaé , S
drzwiczkil! Zamknac¢ drzwiczki.
Drukuj Drukuje dane historyczne. Podczas wydruku nie sg mozliwe zadne inne
CZynnosci.
Brak dezynf. | Program przerwany. kadunek nie jest zdezynfekowany.
KONSERWACJA Wym.agana konserwacja przez serwis Miele lub autoryzowanego
serwisanta.

WER.0.01_KOD500224_A4

Strona 52




DOKUMENTY PROCESOWE

13. DOKUMENTY PROCESOWE

13.1 Interfejs szeregowy

Interfejs RS232 jest przeznaczony do podtgczania takich urzadzen jak komputer PC lub
drukarka przy uzyciu standardowego protokotu RS232 zgodnie z EN/IEC 60950.

Drukarki sg pofaczone jak opisano ponizej:

Interfejs: RS232
Predkos¢ 2400 bps
transmisji:

Dtugoscé 8 bitdéw/chr
danych:

Parytet: Zaden
Uzgodnienie:

XON/XOFF 40 KOLUMN

Format protokotu jest nastgpujacy:

Informacje o
fazach programu.

%* Y % v %
End user
Model H
Machine 13146
work station H 0
Software 3 7.00
Operator -

. B20 PREWASH R d: 00015
Informacje o | NPT
programie. START : 05/06/13 h: 16:10

-> chemical load h: 16:10

Tl= 35:2°C T2= 35.17C
-> 1: drain h: 16:11

Ti= 35.1°C T2= 35.0°C
-> 2: prewashing h: 16:16

Tl= 24.5°C¢ W22 24.5°C
-> 3: drain h: 16:17

Tl= 24.6°C T2= 24.6°C
STOP: 05/06/13 h: 16:17

END CYCLE: OK

n° mm:ss () *€2) Bar
llosé 0001 0:00 35.2 35:0 ——
. —3p> | 0002 0:05 35.2 35.1 ———-
odczytéw. 0003 0:10 35.2 35.1 -———
0004 0:15 35.2 35.1 ———-
0005 0:20 35.2 35.1 ———-
0006 0:25 35.1 35.0 ————

Zapisane
wartosci.

Czasy pomiardw.

13.2 Zarzadzanie uzytkownikami

W kontrolkach mozna tworzy¢ i zarzadzac kilkoma profilami uzytkownikow.
mozna uzyska¢ w serwisie Miele lub u autoryzowanego serwisanta.

13.3 Port USB

Punkt kontrolno-transmisyjny dla serwisu technicznego.

Wiecej informaciji
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14. KONSERWACJA

14.1 Ogollne zalecenia konserwacyjne

Czynnosci zwigzane z konserwacjg urzadzenia opisane w tej instrukcji moga by¢ podzielone
na konserwacje rutynowa i konserwacije specjalna.

Maszyna musi by¢ catkowicie wytgczona. Osoba przeprowadzajgca konserwacje musi sie
upewnié, ze w poblizu maszyny nie przebywajg zadne osoby.

Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych nalezy uruchomi¢ program dezynfekcji w
celu dezynfekcji komory,

na przyktad Vario TD Dental. Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne.

14.2 Wymagana konserwacija

Po okreslonym czasie lub po okreslongj liczbie godzin pracy maszyna wyswietla
przypomnienie ,KONSERWACJA”. To przypomnienie nie przeszkadza w normalnym
uzytkowaniu maszyny.

14.3 Konserwacja rutynowa

Rutynowa konserwacja obejmuje wszystkie operacje majgce na celu utrzymanie w czystosci i
funkcjonalnosci roznych czesci urzadzenia. Nalezy to wykonywac regularnie lub gdy zostanie
to uznane za konieczne.

Za te prace odpowiada operator maszyny. Ponizsza tabela przedstawia rozne rutynowe
czynnosci konserwacyjne, ich czestotliwosé oraz kto ma je wykonywac.

Kazde zadanie opisano bardziej szczegdétowo w ponizszej tabeli.

14.4 Tabela rutynowych czynnosci konserwacyjnych

Czestotliwosé Czynnos¢é Uzytkownik

Codziennie e Sprawdzié poziom napetienia zbiornikow UZYTKOWNIK
przed rozpoczeciem programu.

o  Wyczysci¢ obudowe.
e  Wyczyscic filtry w komorze.

e Codziennie dokonywac przegladdéw i
czy$cic filtry uchwytow.

Co tydzien e Sprawdzi¢, czy ramiona natryskowe moga UZYTKOWNIK
sie swobodnie obracac¢. Otworzy¢ zaslepki i
wyptukaé wnetrze ramion natryskowych.
Sprawdzié i oczyscic¢ dysze.

Uwagi:
Rutynowe prace konserwacyjne musza by¢ przeprowadzane zgodnie z tabela.

Zalecamy jednak wykonywanie prac w razie potrzeby i nie czekanie do nastepnej
zaplanowanej konserwaciji.
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UWAGA

Nigdy nie czysci¢ maszyny lub urzadzen w jej poblizu za pomoca weza do wody
lub myijki ci$nieniowej.

Czyszczenie obudowy i panelu sterowania

Odpowiedzialnos¢ | Codziennie.
: UZYTKOWNIK

Do dezynfekcji powierzchni stosowac¢ wymieniony srodek zalecany przez producenta.

Czyszczenie obudowy maszyny:

Czysci¢ obudowe maszyny wilgotna sciereczkg. Stosowaé wytacznie detergenty o
neutralnym pH. Nie stosowaé zadnych srodkdéw $ciernych, rozpuszczalnikéw i/lub
rozcienczalnikow.

Czyszczenie panelu sterowania:

Czyscic panel sterowania za pomocg wilgotnej Sciereczki i detergentu. Nie stosowaé
zadnych srodkdw Sciernych, rozpuszczalnikdw i/lub rozcienczalnikéw.
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Czyszczenie filtréw w komorze

Odpowiedzialnosé:
UZYTKOWNIK

Codziennie.

Procedura:

Czysci¢ filtry w komorze w nastepujacy sposdb:

e Otworzy¢ drzwiczki i wyjaé¢ nosnik tadunku.

Uwaga:

Gorace powierzchnie

Ryzyko obrazen:
Nalezy zachowac ostroznosé,
poniewaz filtry moga zawieraé ostre
przedmioty.
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o Wyijac filtr z odptywu.

e Wyczyscic filtry. Usuna¢ pozostatosci.

e Usunac¢ wszelkie osady z odptywu i wyczyscic¢ go.

e Zamontowac filtr.

e Zatozy¢ pokrywe i zabezpieczy¢ $rubag gwintowana.
e Zamontowac zespot filtrow.
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Wyczysé ramiona natryskowe

Odpowiedzialnosé:
UZYTKOWNIK

Co tydzien.

Procedura:

Wyczy$é ramiona natryskowe w nastepujacy sposoéb:

e  Otworzy¢ drzwiczki i wyja¢ nosnik fadunku.

Uwaga:
Gorace powierzchnie

e  Zapomoca dostarczonego narzedzia odkreci¢ i zdja¢ zaslepki ramion natryskowych.

e  Dokfadnie wyptuka¢ ramiona natryskowe.
e  Umiesci¢ zaslepki z powrotem na miejscu i mocno dokrecié.
e  Zalozy¢ ramiona natryskowe.
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14.5 Konserwacja nadzwyczajna

Konserwacja nadzwyczajna moze by¢ przeprowadzana wytgcznie przez Miele Service lub
autoryzowanego serwisanta.

Jesli Twoja maszyna bedzie wymagac przeprowadzenia konserwacji nadzwyczajnej, nalezy
sie skontaktowac z Miele Service.

14.5.1 Tabela nadzwyczajnych prac konserwacyjnych

Konserwacja obejmuje:

zostac
przeprowadzona
przez Miele Service
po 1000
godzinach
roboczych lub co
12 miesiecy.

Czestotliwosé Konserwacja Operator
Konserwacja o Bezpieczenstwo elektryczne zgodnie z KONSERWAC
nadzwyczajna musi przepisami krajowymi (np.VDE 0701/0702 w JA

Niemczech)
e Filtry w zaworach doptywu wody
o Wymiana filtra wstepnego
o  Wymiana filtra HEPA
e Systemy dozujgce
e Czujnik temperatury, pomiary termoelektryczne
e Ramiona natryskowe
o Termostat bezpieczenstwa
e Uszczelka drzwiczek
o Kondensat parowy
e Pompa spustowa
e Przetacznik cis$nienia
o Waz spustowy
o Weze wlotowe wody
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15. PROBLEM - PRZYCZYNA - ROZWIAZANIE
15.1 Wstep

Ten rozdziat opisuje potencijalne usterki, ktére moga wystapi¢ podczas uzytkowania
maszyny, jak rowniez ich przyczyny i rozwigzania.

Jezeli po zastosowaniu sie do wskazowek znajdujacych sie w tym rozdziale problemy nie
ustagpia lub pojawig sie ponownie, nalezy skontaktowac sie z serwisem Miele lub
autoryzowanym serwisantem.

15.2 Usterka (U) - Przyczyna (P) - Rozwiagzanie (R)

P:

JOIO

T 0D

v

o

o

O

URZADZENIE NIE URUCHAMIA SIE:
Bezpiecznik zostat wyzwolony.

Zresetowac wytacznik .zabezpieczajgcy.
Maszyna jest wytaczona.

Przycisk witgczania/wytaczania (D zasilania.

PROGRAM NIE URUCHAMIA SIE:
Drzwiczki nie sa prawidtowo zamkniete lub zablokowane.
Sprawdzi¢ zamkniecie drzwiczek.

PROGRAM ZOSTAJE PRZERWANY:
Niewystarczajgce chemikalia procesowe.
Wyltgczy¢ maszyne i wymieni¢/uzupetni¢ zbiornik.
Zawor wody zamkniety.

Otworzy¢ doptyw wody.

URZADZENIE NIE OSIAGA TEMPERATURY ZADANEJ DLA WYBRANEGO
PROGRAMU:

Osad na czujniku w komorze.
Wyczyscié czujnik.

URZADZENIE NIE SUSZY:
Filtr powietrza w uktadzie suszenia zanieczyszczony lub zatkany.

Wymienic filtry. Konserwacja nadzwyczajna musi by¢ przeprowadzona przez Miele
Service.

BIALY OSAD W KOMORZE:
Srodek zmiekczajacy wode wyczerpany i wymaga uzycia soli.
Uzupetni¢ zbiornik na sél.
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16.

UTYLIZACJA STAREJ MASZYNY

Nalezy pamietac, ze maszyna moze by¢ skazona krwig i innymi ptynami ustrojowymi,
zarazkami, fakultatywnymi patogenami, materiatami zmodyfikowanymi genetycznie,
substancjami toksycznymi i kancerogennymi, metalami ciezkimi itp. i dlatego przed utylizacjg
nalezy jg odkazic.

Ze wzgledu na bezpieczenstwo i ochrone Srodowiska wszelkie pozostatosci chemikaliow
procesowych nalezy utylizowac przestrzegajgc przepisow bezpieczenstwa. Stosowac okulary
i rekawice ochronne.

Usung¢ lub dezaktywowac blokade drzwiczek przed utylizacjg maszyny, aby dzieci nie mogty
zostac uwiezione w srodku. Wykona¢ odpowiednie kroki w celu bezpiecznej utylizacji
maszyny.

Elektryczne i elektroniczne urzadzenia czesto zawierajg cenne materiaty. Moga one takze
zawiera¢ szkodliwe materiaty, zwigzki chemiczne i komponenty, ktéry byty niezbedne do ich
prawidtowego dziatania i bezpieczenistwa. Ich utylizacja w gospodarstwie domowym lub ich
nieprawidtowa obstuga moze stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia i Srodowiska. Dlatego tez nie
nalezy utylizowac starej maszyny na terenie gospodarstwa domowego.

Zwrocic¢ sie do lokalnego punktu zbidrki odpaddéw/recyklingu w celu utylizacji elektrycznych i
elektronicznych urzadzen. Skontaktowac sie ze sprzedawca, jesli to konieczne.
Rozporzadzenie narodowe moze wymagac wykasowania danych osobowych zapisanych na
maszynie, przed jej utylizacja. Upewni¢ sie, ze magazynowanie maszyny w celu jej utylizacji
nie stanowi zagrozenia dla dzieci.
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